
仕　　　様

型　　　　式

テーブル寸法

テーブル高サ

ストローク

全　　　長

全　　　巾

全　　　高

リフト方式

モーター

自　　　重

Ｋｇ

ＷＬ ｍｍ

均等荷重

上昇時間

１００

８５０　×５２０

操作方式

電動ボールネジ方式

フットスイッチ（マイコン搭載）

電　　源 ＡＣ２００Ｖ，５０／６０ＨＺ

約　　１０　秒

下降時間 約　　１０　秒

最大使用頻度 ３０回／時

制御方式 ベクトル制御

　１０Ｒ４／１３塗装色（マンセル値）　

東正車輌株式会社
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型　式
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電源コード　３ｍ

フットスイッチ（　ＵＰ・ＤＯＷＮ　）

コード長サ　２ｍ
ポリエステル地に樹脂コーティング

４面ジャバラ
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ｍｍ

ｍｍ

ｍｍ
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８５０

５２０
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約　４７　　　Ｋｇ

ＤＣ９０Ｖ，７０Ｗ

上昇端・下降端リードスイッチ付

令和０１年１１月１３日

秋元

ＧＬＬ－１００－５８ＶＪ－２００

ＧＬＬ－１００－５８ＶＪ－２００


