
４－アイボルトＭ１２

８００

（ １
５０
１）

５０
１４
００

Ａ

３５０

３１５

下面開口プレート

（鋼板）

８－２０ 長穴（アンカー用）

２－ ２０（補助アンカー用）

（開口寸法）
５７０

（開
口寸

法）
２１
０

５０

６２０

３５
２４
５

７０
１７
０

１５
７．
５

ボデー正面図

２－溶接ナットＭ６

（照明パネル用）

（基板寸法）
６８０

６４０

（
基板

寸法
）

１２
８０

１２
４０

２７０

屋内用自立形　スマートオーダーＥ
鋼板　　ｔ２．３
鋼板　　ｔ２．３

Ｅ３５－８１４ＬＡ
ＬＪ－ＷＸＥ４２－１

小林 小林 篠崎

２０２６ １ ８

１

標準色　ライトベージュ（５Ｙ７／１）
標準色　ライトベージュ（５Ｙ７／１）

鋼板　　ｔ２．３

・筐体寸法　Ｄ３５０ｘＷ８００ｘＨ１４００
・組替仕様につきましては次頁の一覧表をご参照ください
・アイボルトの取付角度は、製品により図示と異なる場合があります。
・自立盤内取付機器の取付位置、質量などにより、地震時に転倒のおそれがあります。
　所定アンカーボルト以外にも必要に応じ転倒防止等の処理を行ってください。

ＳＯ

穴加工面（斜線部）

１：１６

９

Ｃ ＮＩＴＴＯ　ＫＯＧＹＯ　ＣＯＲＰＯＲＡＴＩＯＮ

３
Ａ
基
準

ＨＧＦＥＤＣＢＡ

１
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３
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作成日　　　　　年　　　　　月　　　　　日
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計
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品
名

キ　ャ　ビ　ネ　ッ　ト　仕　様
形　式
ボデー
ドア
基　板

塗　　装　　色　　仕　　様
外　面
内　面

　底面
プレート

基板ボデー右左

底面

天面

正面

Ａ部断面図

（ １２ Ｈ１５）

パッキン

溶接ナットＭ６

内　面
外　面

塗　　装　　色　　仕　　様
基　板
ドア
ボデー
形　式

キ　ャ　ビ　ネ　ッ　ト　仕　様
品
名

図
番

計

設尺

度

製

図

検

図
作成日　　　　　年　　　　　月　　　　　日

６
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２

１
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準
基
Ａ
３
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Ｅ３５－８１４ＬＡ
ＬＪ－ＷＸＥ４２－１

小林 小林 篠崎

２０２６ １ ８

２

＜正面仕様＞

ハンドル　Ｈ－８７ １ キーＮｏ．Ｎ２００　キー本数：１本
鉄製図面ホルダ ０ 鉄製図面ホルダ無し

溶接ナット　Ｍ６（ １２ Ｈ１５）鉄製図面ホルダ用 ０ 鉄製図面ホルダ取付用溶接ナット無し

溶接ナット　Ｍ６（ １２ Ｈ１５） １ 詳細は扉溶接ナット図参照

スリット穴加工（換気口） 詳細は右図の換気口詳細参照

＜側面仕様＞

側面用配線支持レール ０
溶接ナット　Ｍ６（ １２ Ｈ１５）パーツ組付用 ０ 側面用鉄製基板・レール用　溶接ナット無し

スリット穴加工（換気口） 詳細は右図の換気口詳細参照

＜天面仕様＞

アイボルトＭ１２ ４ 同送

溶接ナット　Ｍ６（ １２ Ｈ１５） ２ 詳細は天面加工詳細図参照

＜下面仕様＞

開口プレート　鋼板１枚 １ 筐体内側に実装　鋼板ｔ１．６　塗装色：本体と同色　下面開口プレート詳細図参照
接地端子（Ｍ８） １ Ｍ８ ２連　公共建築工事標準仕様　正面右

＜基板仕様＞

鉄製基板 １ 鋼板ｔ２．３　塗装色：標準色　基板クリーム（２．５Ｙ８／２）　方眼目盛：有り

＜基台仕様＞

基台 １ 鋼板　塗装色：本体と同色

＜その他仕様＞

図面ホルダ　ＢＰ８５－２Ｐ－Ｚ １ 付属品　樹脂製（ポリスチレン）　色：透明

（ ）　オプション等の実装部品のねじはキャビネット設置時に
　　　　締め直してください。（締付トルク値は取扱説明書参照）

ＳＯ
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名

キ　ャ　ビ　ネ　ッ　ト　仕　様
形　式
ボデー
ドア
基　板

塗　　装　　色　　仕　　様
外　面
内　面

５ ５

Ｒ２
．５

５
４
０

換気口詳細（１：２）
　接地端子詳細（Ｍ８）（１：４）　
　　（公共建築工事標準仕様）

２
４

７
７

（
ボ
デ
ー
前
面
よ
り
）

１
３
０
．
５

２０

９ １
５

３０数量 備　　考項　　目変更
／追加

内　面
外　面

塗　　装　　色　　仕　　様
基　板
ドア
ボデー
形　式

キ　ャ　ビ　ネ　ッ　ト　仕　様
品
名

図
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計

設尺

度

製

図

検

図
作成日　　　　　年　　　　　月　　　　　日
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準
基
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３
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扉寸法

扉寸
法

７９２

１３
８８

７６

９４
１

Ｅ３５－８１４ＬＡ
ＬＪ－ＷＸＥ４２－１

小林 小林 篠崎

２０２６ １ ８

３

扉溶接ナット詳細図

ＳＯ

Ｎｏ 加工穴仕様 ｍｍ （Ｘ，Ｙ）
１ 溶接ナット　Ｍ６　（７６．０，９４．０）

加工原点（扉端面）から最小と最大の位置寸法を記載しております。
標準仕様の溶接ナットについては、一部図示しておりません。

１：８

９

Ｃ ＮＩＴＴＯ　ＫＯＧＹＯ　ＣＯＲＰＯＲＡＴＩＯＮ

３
Ａ
基
準

ＨＧＦＥＤＣＢＡ
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名

キ　ャ　ビ　ネ　ッ　ト　仕　様
形　式
ボデー
ドア
基　板

塗　　装　　色　　仕　　様
外　面
内　面

　底面
プレート

基板ボデー右左

底面

天面

正面

Ｘ

Ｙ

内　面
外　面

塗　　装　　色　　仕　　様
基　板
ドア
ボデー
形　式

キ　ャ　ビ　ネ　ッ　ト　仕　様
品
名

図
番

計
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度

製

図

検

図
作成日　　　　　年　　　　　月　　　　　日
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（ボ
デー

・基
台寸

法）
３１
５

（外
形
寸法

）
３５
０

８００

２２４０

２２
０

３０

６８０

５９６

４

３

２

１

５

Ｅ３５－８１４ＬＡ
ＬＪ－ＷＸＥ４２－１

小林 小林 篠崎

２０２６ １ ８

４

ＳＯ

Ｎｏ 加工穴仕様 ｍｍ （Ｘ，Ｙ）
１ 基台用穴　 １４　（４０．０，２９３．０）
２ 基台用穴　 １４　（４０．０，２２．０）
３ 基台用穴　 １４　（７６０．０，２９３．０）
４ 基台用穴　 １４　（７６０．０，２２．０）
５ 開口プレート用穴　６７０．０ ２１０．０，８－ ４．７　（４００．０，１５５．０）

加工原点から最小と最大の位置寸法を記載しております。
図示された穴は筐体底面の加工を示します。

１：８
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キ　ャ　ビ　ネ　ッ　ト　仕　様
形　式
ボデー
ドア
基　板

塗　　装　　色　　仕　　様
外　面
内　面

　底面
プレート

基板ボデー右左

底面

天面

正面

Ｘ

Ｙ

内　面
外　面

塗　　装　　色　　仕　　様
基　板
ドア
ボデー
形　式

キ　ャ　ビ　ネ　ッ　ト　仕　様
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名
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８００

３５
０

３７
． ５

７６７．５

３２．５

４

３

２

１

Ｅ３５－８１４ＬＡ
ＬＪ－ＷＸＥ４２－１

小林 小林 篠崎

２０２６ １ ８

５

ＳＯ

Ｎｏ 加工穴仕様 ｍｍ （Ｘ，Ｙ）
１ アイボルトＭ１２用穴　 １３　（３２．５，３７．５）
２ アイボルトＭ１２用穴　 １３　（３２．５，２７７．５）
３ アイボルトＭ１２用穴　 １３　（７６７．５，３７．５）
４ アイボルトＭ１２用穴　 １３　（７６７．５，２７７．５）

加工原点から最小と最大の位置寸法を記載しております。

１：８

９

Ｃ ＮＩＴＴＯ　ＫＯＧＹＯ　ＣＯＲＰＯＲＡＴＩＯＮ

３
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基
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外　面
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　底面
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Ｘ

内　面
外　面

塗　　装　　色　　仕　　様
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ドア
ボデー
形　式

キ　ャ　ビ　ネ　ッ　ト　仕　様
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８００

３５
０２８
７．
７

５３５

２６５

２１

Ｅ３５－８１４ＬＡ
ＬＪ－ＷＸＥ４２－１

小林 小林 篠崎

２０２６ １ ８

６

天面溶接ナット詳細図

ＳＯ

Ｎｏ 加工穴仕様 ｍｍ （Ｘ，Ｙ）
１ 溶接ナット　Ｍ６　（５３５．０，２８７．７）　（照明パネル用溶接ナット）
２ 溶接ナット　Ｍ６　（２６５．０，２８７．７）　（照明パネル用溶接ナット）

加工原点から最小と最大の位置寸法を記載しております。

１：８

９

Ｃ ＮＩＴＴＯ　ＫＯＧＹＯ　ＣＯＲＰＯＲＡＴＩＯＮ

３
Ａ
基
準

ＨＧＦＥＤＣＢＡ

１

２

３

４

５

６

作成日　　　　　年　　　　　月　　　　　日
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内　面

　底面
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基板ボデー右左

底面

天面
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Ｙ

Ｘ

内　面
外　面

塗　　装　　色　　仕　　様
基　板
ドア
ボデー
形　式

キ　ャ　ビ　ネ　ッ　ト　仕　様
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名
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６－ １２

１２
８０

６２
０

６２
０

６８０

６４０ １８．５

Ｅ３５－８１４ＬＡ
ＬＪ－ＷＸＥ４２－１

小林 小林 篠崎

２０２６ １ ８

７

標準色　基板クリーム（２．５Ｙ８／２）
標準色　基板クリーム（２．５Ｙ８／２）

鋼板　　ｔ２．３

ＳＯ

基板詳細図

・方眼目盛は有りとします。

１：８
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ボデー
形　式
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２３
６

６９６

４－ ７４－取付穴

２２
０

２５２５ ５９６

ＬＪ－ＷＸＥ４２－１

小林 小林 篠崎

２０２６ １ ８

８

ＳＯ

１：８

下面開口プレート

標準色　ライトベージュ（５Ｙ７／１）
標準色　ライトベージュ（５Ｙ７／１）

鋼板　ｔ１．６

製作数　１枚／台
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取付穴

内　面
外　面

塗　　装　　色　　仕　　様
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ボデー
形　式

キ　ャ　ビ　ネ　ッ　ト　仕　様
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換気口

４－アイボルトＭ１２

８００

（ １
５０
１）

５０
１４
００

１７
５

９１
０

１７
５

（扉
より

）
６４

５３５
（扉より）

（１２９）

１７
５

９１
０

１７
５
７０

２３５３５

換気口（両側面）

１７
５

９１
０

１７
５
７０

２３５ ３５

３５０

３１５

下面開口プレート

（鋼板）

８－２０ 長穴（アンカー用）

２－ ２０（補助アンカー用）

（開口寸法）
５７０

（開
口寸

法）
２１
０

５０

６２０

３５
２４
５

７０
１７
０

１５
７．
５

３７
． ５

２４
０

７３５

ボデー正面図

２－溶接ナットＭ６

（照明パネル用）

接地端子Ｍ８ ２連
（基板寸法）
６８０

６４０

（基
板
寸法

）
１２
８０

１２
４０

３０

２７０

屋内用自立形　スマートオーダーＥ
鋼板　　ｔ２．３
鋼板　　ｔ２．３

Ｅ３５－８１４ＬＡ
ＬＪ－ＷＸＥ４２－１
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２０２６ １ ８

９

標準色　ライトベージュ（５Ｙ７／１）
標準色　ライトベージュ（５Ｙ７／１）

鋼板　　ｔ２．３

ＳＯ

日東工業パーツ穴加工入力を含めた組付け参考図
・弊社出荷時の組付け状態＋日東工業パーツ穴加工入力で選択頂いたパーツの
　外観組付け状態参考図です。
・弊社出荷時の組付け状態につきましては１頁をご参照ください。
注１）日東工業パーツ穴加工入力で選択頂いたパーツは
　　　別途ご注文・別途発送となりますのでキャビネットには組付いておりません。
注２）パーツ外観干渉の確認は出来ますが、内部干渉の確認は出来ませんのでご了承ください。

１：２０

９

Ｃ ＮＩＴＴＯ　ＫＯＧＹＯ　ＣＯＲＰＯＲＡＴＩＯＮ

３
Ａ
基
準

ＨＧＦＥＤＣＢＡ

１

２

３

４

５

６

作成日　　　　　年　　　　　月　　　　　日
図

検

図

製

度

尺 設

計

図
番

品
名

キ　ャ　ビ　ネ　ッ　ト　仕　様
形　式
ボデー
ドア
基　板

塗　　装　　色　　仕　　様
外　面
内　面内　面
外　面

塗　　装　　色　　仕　　様
基　板
ドア
ボデー
形　式

キ　ャ　ビ　ネ　ッ　ト　仕　様
品
名

図
番

計

設尺

度

製

図

検

図
作成日　　　　　年　　　　　月　　　　　日

６

５

４

３

２

１

Ａ Ｂ Ｃ Ｄ Ｅ Ｆ Ｇ Ｈ

準
基
Ａ
３

ＮＩＴＴＯ　ＫＯＧＹＯ　ＣＯＲＰＯＲＡＴＩＯＮＣ



Ｃ ＮＩＴＴＯ　ＫＯＧＹＯ　ＣＯＲＰＯＲＡＴＩＯＮ

内　面
外　面

塗　　装　　色　　仕　　様
基　板
ドアー
ボデー
形　式

キ　ャ　ビ　ネ　ッ　ト　仕　様
品
名

図
番

計

設尺

度

製

図

検

図
作成日　２０２５年　　　１０　月　　６　日

６

５

４

３

２

１

Ａ Ｂ Ｃ Ｄ Ｅ Ｆ Ｇ Ｈ

準
基
Ａ
３

ＮＩＴＴＯ　ＫＯＧＹＯ　ＣＯＲＰＯＲＡＴＩＯＮＣ

Ａは、ボデー、ドアなど個 の部品の寸法許容差を示します。
Ｂは、ボデー、ドア、基台などの組合せ許容差を示します。
　　　括弧内の寸法はパッキンが介在する場合の許容差を示します。

４（ ６）
３（ ５）

２

２４００以下
ＢＡ

６（ ８）

８（ １０）４

３

外形寸法

許容差

２０００を超え４０００以下
１０００を超え２０００以下
４００を超え１０００以下

　　２．１　キャビネット本体の外形寸法許容差
　　　　　　一般社団法人キャビネット工業会規格　ＣＡ１００「金属製汎用キャビネット」より

１．概要
　　当仕様書は日東工業株式会社が行うスマートオーダーキャビネット　Ｅ・ＯＥ・ＢＪ・ＳＯＥシリーズ（キャビスタ）について、
　　その精度や加工仕様等について規定するものです。

スマートオーダーＥ・ＯＥ・ＢＪ・ＳＯＥ
　納入仕様書（３版）

小林 小林 篠崎

２．製品の基本工程概要

組立 梱包塗装板金加工

　　検査については各工程での検査を行い、完成品については最終検査で合否判定しています。

９．組替、オプション等の実装部品について
　　実装部品のねじはキャビネット設置時に、適正締付トルクにて締め直してください。
　　締付トルク値は各キャビネットまたは各オプションの取扱説明書及び注意書を参照してください。

　　　　　　・基板取付金具の溶接ピッチ（右図Ｌ、Ｍ）に対する許容差　

ただし上記の許容差を外れる場合でも、
当社で取り付ける部品の組み付けに
支障が無ければ直ちに不採用とはしません。

　
　

Ｋ

Ｅ

ＨＦ

　　　　　 穴寸法許容差は、当社標準粉体塗装を
　　　　　　施した場合の出来上がりの値です。
　　　　　　（穴寸法の注意事項は第８項に記載）　　　　　　
Ｊ

Ｉ

Ｍ
Ｇ

Ｌ
上表は保証精度ではなく、一般加工精度です。

基準寸法 許容差

２３００以下 ３．０

２．０ピッチ基準寸法に対して
許容差

　　　　・キャビネット、鉄製基板外形端面からの穴位置（右図Ｆ、Ｇ）に対する許容差
　　　　・センター振り分け寸法の中心からの寸法（右図Ｈ、Ｉ、Ｊ）に対する許容差
　　　　・両扉機種での左右扉間のピッチ（右図Ｋ）に対する許容差

・抜き穴加工（右図Ａ、Ｂ、Ｃ）における穴寸法に対する許容差

３．加工方法
　　抜き穴加工はタレットパンチプレスもしくはレーザーにて加工を行います。

許容差

＋１．８／－２．４

＋１．０／－１．６

２．５以上３０以下

３０を超え１２０以下

１２０を超え４００以下

４００を超え１０００以下

１０００を超え２０００以下

２０００を超え２３００以下

基準寸法

＋０／－０．６
＋０．１／－０．７
＋０．３／－０．９
＋０．６／－１．２

上表は保証精度ではなく、一般加工精度です。

・抜き穴加工における同一面上の穴ピッチ（右図Ｄ、Ｅ）に対する許容差

２．０

１．２

０．８

０．５

０．３

０．２

基準寸法 許容差

２０００を超え２３００以下
１０００を超え２０００以下
４００を超え１０００以下
１２０を超え４００以下
３０を超え１２０以下
３０以下

上表は保証精度ではなく、一般加工精度です。
センター振り分けで寸法をご指定頂いた場合、

　キャビネット、鉄製基板外形寸法公差により
　正確に中心振り分けとならない場合がありますので、
　ご了承ください。

３．１　加工精度
　　　　お客様からの加工指示図に寸法公差が指定されている場合でも、
　　　　下記の加工精度での加工となりますので、あらかじめご了承ください。　　　　　

Ｃ

Ｂ

Ｄ Ａ 　　６．２　タップ加工
　　　　　　Ｍ３ Ｍ５はタップ加工、Ｍ６はバーリングタップ加工を行います。
　　　　　　当社の加工方法としてレーザー加工を用いる場合がありますが、レーザー加工時の熱の影響により、形成した
　　　　　　ネジ山の強度が落ちている場合があります。強いトルクで締め付けるとネジ山が破損することがありますのでご注意ください。
　　　　　　７．ピアス穴加工について（キャビネット本体及び鉄製基板）
　　ピアス穴加工後に塗装を行うため、ピアス穴加工部は塗装により埋まる可能性がありますのでご了承ください。

６．鉄製基板
　　６．１　基板無し
　　　　　　基板をお客様でご用意される場合、基板取付穴径は １２を推奨します。
　　　　　　

８．機器取付穴寸法ご指定時の注意事項
　　塗装製品に機器取付用の穴をご指定いただく場合、第３．１項の塗装後寸法公差を考慮し、機器の寸法よりも０．６ ２．４ｍｍほど大きめの穴
　　をご指定下さい。例として、 ３０のスイッチを取り付ける丸穴　 ３１をご指定下さい。機器に取付穴（パネルカット寸法）の指定がある場
　　合は、その寸法でご指定下さい。寸法許容差がある場合は、その中間値をご指定下さい。例えば、パネルカット寸法として２００＋２

－０ １００＋２
－０が

　　指定されているタッチパネルを取り付ける角穴　 ２０１ １０１をご指定下さい。納入仕様書（個別受注品図面）には塗装後の出来上がり寸法
　　ではなく、加工寸法で表記します。

Ｍ３
Ｍ４

　Ｍ５

２．５
３．２

　 ４．１

ネジの呼び 下穴径［ｍｍ］
５．キャビネット本体への下穴加工について
　　キャビネット本体への加工では、タップ加工は不可となります。下穴加工のみを行いますので、ネジの呼びに
　　対して右表の穴径を選択いただき、この下穴をお客様でタップ加工される際のタップ下穴としてご利用ください。
　　Ｍ４を超えるタップ穴では、ネジ山数が適切に確保できませんのでご注意ください。
　　したがってＭ５は推奨しませんが、参考として下穴径を右表に記載します。
　　また、レーザー加工時の熱の影響により、形成したネジ山の強度が落ちている場合があります。
　　強いトルクで締め付けるとネジ山が破損することがありますのでご注意ください。

仕上げ 鋭利な突起、バリ等は、取扱者に切傷が無いレベルを目標として仕上げます。塗装前の素地パテ当ては行いません。

追い抜き跡、ミクロジョイント部（材料つなぎ部）の取り外し痕等は
部品の取り付けに支障がなく、また取扱者が切傷する恐れの無いこととします。

４．品質基準
抜き加工

１１．その他
　　　標準品についてはキャビネット工業会規格（ＣＡ１００）に準じた試験やＩＰ性能確認を行っておりますが、穴加工・組替後の製品については
　　　ＣＡ１００に適合しない場合やＩＰ性能が確保できない場合があります。
　　　全体のＩＰ性能は選択した外装オプションとキャビネットの有するＩＰ性能の各特性文字の最低値を組み合わせたものとなります。
　　　（例）キャビネット：ＩＰ５Ｘ＋外装オプション：ＩＰ４５ 全体性能：ＩＰ４Ｘ
　　　ＩＰ性能表示がない外装オプションを取付する場合やボデー、扉へ穴加工を施す場合は、ＩＰ性能対象範囲外となります。
　　　また、仕様など、お断りなしに変更することがありますので予めご了承下さい。

１０．塩ビ開口プレート（２分割）について
　　　使用温度は－５ ３５ の範囲でご使用ください。変形が生じて取り付けが困難になる恐れがあります。
　　　また、材料の特性上、自重や温度変化による伸縮で、取り付けた後にたわみが生じて取付面に隙間が生じる恐れがあるので、
　　　設置環境にご注意ください。


