
トヨシリコーンスチームホース取扱説明書
使用前に必ずお読みください。

トヨシリコーンスチームホースの特長を生かし、安全にご使用いただくため、ここに記載する注意事項をよくお読みのうえ、
必ずお守りください。お守りいただけない場合、負傷する危険や物理的損害が発生するおそれがあります。

トヨシリコーンスチームホースを安全にご使用いただくための注意事項

 ホース使用時の注意 

使用圧力 … ホースの破裂や金具抜けを生じる原因となる場合があります。
　　　　　  ③ ホースは使用圧力内でご使用ください。
　　　　　  ④ ホースは内圧により伸び縮みしたり、ネジレやふくれが生じますので、余裕を持たせて配管してください。
　　　　　  ⑤加圧の際、バルブ開閉をゆっくり操作し、衝撃圧がかからないようにしてください。　　

使用流体 … ホースの急激な劣化や破損・金具抜け等の原因となる場合があります。
　　　　　  ⑥ 無極性有機溶剤 ( ベンゼン、トルエン、ヘキサン等 )、ハロゲン化炭化水素 ( 塩化メチレン、トリクロロエタン等 )、 
　　　　　  　 高濃度の強酸、強アルカリ、鉱物油、70℃以上の動・植物油には絶対に使用しないでください。
　　　　　  ⑦ －30℃～140℃の温度範囲でご使用ください。 
　　　　　  ⑧ スチーム使用条件は、飽和蒸気圧0.3MPa ( 140℃ ) 以下で、ホース片側開放で断続使用（ 連続使用最大8時間／日 ）が原則です。
　　　　　  　 固定配管( 両端接続 )では絶対に使用しないでください。ホースの寿命が短くなります。
　　　　　  ⑨ シリコーンゴムは、ガス透過性が高く、流体が吸着し易い性質を持っています。
　　　　　  　 気体を流される場合は、気体がホースを透過して、ホース表面やホース端面から漏れ出す場合があります。
　　　　　  　 また、臭い・味・色の付いた流体を流すと、臭い・味・色がホースに移る場合がありますので、ご注意ください。

許容曲げ … ホースの破裂等によりホース使用寿命を短くする場合があります。
　　　　　  ⑩ ホースの最小曲げ半径以下や無理な曲げ折れ・ねじれの状態で使用しないでください。
　　　　　  ⑪ 金具付近で極端に曲げた状態で使用しないでください。

 アッセンブリーの注意 
金　　具 … 継手は弊社専用継手「 トヨコネクタ 」のご使用をお勧めします。専用継手を取り付けの際は商品に添付の取扱説明書をよくお読み
　　　　　  の上、正しく取り付けてください。専用継手以外をご使用の際は、以下の項目にご注意ください。
　　　　　  ホースの破裂や金具抜け等により流体の吹き出し、ホースの跳ね回り等で傷害事故の原因となる場合があります。
　　　　　  ① 継手金具やホースニップル等はホースサイズに合ったものを使用してください。
　　　　　  ② ホースニップルの先端や竹の子部の鋭利な面でホース内管を傷つけ、モレやホース破損につながる場合があります。
                     必ず面取り（ 0.3R以上 ）をしたニップルをご使用ください。
　　　　　  ③ ニップルの竹の子部をホースに差し込む時、ホースやニップル部に油類をつけたり、火であぶったり、ホースを叩いたり
                     しないでください。
              
バ  ン ド … ホース切れやホースニップルからの抜けで流体のモレ、吹き出し等の傷害事故になる場合があります。
　　　　　  ④ バンドの代わりに針金等を使用することは絶対におやめください。
　　　　　  ⑤ バンドはニップル竹の子中央で締め、ホースの外層が切れないように注意してください。
　　　　     ⑥ バンドや継手金具を取付けた際は、取付け部の安全性（ モレや金具抜けのないこと ）を確認してください。
　　　　     ⑦ 19φ以上のホースはバンド2本以上使用するなど多本掛けを行ない、均一に締め付けてください。
　　　　     ⑧ ホースバンドの使用については、各社によって仕様が異なりますので、バンドメーカー各社にお問い合わせの上、お選びください。

注） 文中の太字部分は　　 警告を意味し、 その他の細字は　     注意を意味しています。

 検査に関する注意 
① 始業前点検 … ● ホースご使用前にはホースの外観上の異常（ 外傷、表面のほこり、ゴミ等の汚れ等 ）の有無をご確認ください。
② 定期点検 …  ● ホースのご使用期間中には必ず1ヶ月間に1度、定期点検を実施してください。
 ● ホース表面等に切傷が発見された場合、新しいホースと交換してください。使用中、傷から引裂きが
 進行し破裂につながる場合があります。
                       ● スチームをお使いの場合は、「 使用条件と寿命（ 交換 ）目安 」を参考に必ず定期的な点検と交換を行いご使用ください。
③ ホースの寿命は流体の物性、温度、流速、加圧減圧の頻度に大きく影響をうけます。始業前点検、定期点検で次のような異常や、その兆候が
 認められた場合、直ちに使用を中止し、新しいホースと交換してください。
 １. 継手付近の異常 … 局部的な伸び、湾曲、漏れ、ふくれ、ニップルへの差し込みが浅くなった
 ２. 外傷の有無 … 外面の大きな傷、ヒビ割れ、補強層への浸水
 ３. 内面の異常 … 内面のふくれ及び剥離・摩耗（ ホースの補強材の露出 ）
 （ 注 ）内面の異常の場合、流体物中にホースの剥離物や補強材の断片が混入する恐れがあります。
 ４. その他変化が著しい場合（ 硬化、膨潤、ヒビ割れ、ふくれ、流体の臭い・味・色の吸着、補強層の変色等 ）  

製造元

警告
注意

死亡または重傷を負う可能性がある状態。

軽傷または中程度の傷害を負う可能性がある危険状態及び物的損害のみが予想されるような危険状態。

在庫としての保管

① 熱湯洗浄直後等はホース表面を手で触らないでください。やけど等の事故になります。
② 熱湯やスチーム・加熱炉等100℃以上で過熱するとホースが白濁する場合がありますが変質するわけではありません。
    過熱をやめ、時間が経つと元に戻ります。
③ ホース材質は菌やカビが付着すると取れにくいのでご注意ください。
④ 滅菌・殺菌処理はしてありません。
⑤ 耐圧・耐熱性能を保持するため、糸による補強は特殊な編み方をしております。
　 ( 不用意にカットしますと、糸がほつれ、糸が欠落する場合がありますので、ご注意ください )
⑥ ホースカットの際は、できるだけ新しいカッター刃で、ホース端面が垂直になるようにカットしてください。
　 垂直でない場合、漏れ抜け等が発生する恐れがあります。
⑦ シリコーンゴム製のホースは、従来のゴムホースに比べ、切れやすいため、傷をつけないようご注意ください。
⑧ 湯沸し用途などでホースをタンク内の液体に直接浸けてスチームを使用すると、ホースの劣化が発生し、
　 ホース断片が落下して異物混入となる恐れがあります。ホースにパイプ等を取付けるなど、ホースを液体に直接浸けないようにご使用ください。

① ホース使用後は、ホース内の残留物を除去してください。
② 直射日光の当たらない風通しの良い場所で保管してください。
③ 極端に曲げたり、ねじれや折れがない様に、特に壁の釘等にかけての保管はおやめください。 

④ ホースは箱に入れたまま、直射日光の当たらない、湿度の低い、風通しの良い場所に保管してください。
    箱から出したままで保管すると、帯電しやすい性質があるため、ほこりやゴミ等がホース表面に吸いつけられ、汚れやすく、不衛生になります。
⑤ 箱から出した状態でゴム製品等の近くに保管しないでください。直接製品に触れなくても変色する場合があります。

使用後のホース保管

 維持・管理上の注意 

 廃棄に関する注意 

 その他の注意 

① 廃棄の場合は、それぞれの地域の分別処理に従ってください。

　※ ホースを長く安全に使用する上で問題となる場合があります。
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https://www.toyox.co.jp

使用用途 … ① トヨシリコーンスチームホース( ホース及び加締品 )は、一般工業用途向けに開発、製造されたものです。
安全面での配慮が必要な用途については、ご使用者様にて事前にご確認ください。
体内に埋植、注入する用途、或いは体内に一部が残留する恐れのある用途には使用しないでください。
この用途に関する適応性、安全性についての保証は致しません。

　　　　　  ② 使用流体はスチームと高温水です。食品や薬品洗浄用途には使用しないでください。

Japan-only service 仅限日本的服务

23

規　格

スチーム（ 140℃、0.3MPa ）使用時の寿命（ 交換 ）目安

蒸気圧・温度対照表

使用温度範囲は-30～140℃です。

内径×外径 高温水( ～140℃ ）

使用圧力（ MPa ）使用圧力（ MPa ）mm

定尺

m

最小曲げ半径

mm
品番

TSISTM-  9

TSISTM-12

TSISTM-15

TSISTM-19

TSISTM-25

  9.5×16

12.7×19.5

15.9×24

19   ×28

25.4×35.5

0～1.0

0～0.5

0～0.3 0～0.5

0～0.5

0～0.5

20

10

10

10

10

100

130

150

180

220

スチーム（ ～140℃ ）

□ 連続使用条件は 最大8時間／日 とする。

1日 １時間使用の場合

1日 2時間使用の場合

1日 4時間使用の場合

1日 8時間使用の場合

寿命（ 交換 ）目安 ※参考値使用条件

稼働日数で800日間（ 36ヶ月 ）

稼働日数で400日間（ 18ヶ月 ）

稼働日数で200日間（   9ヶ月 ）

稼働日数で100日間（ 4.5ヶ月 ）

※ この表は保証値ではありません。
※ 上記目安でのホース交換を行ってください。

蒸気圧

温　度

0.020　0.039　0.059　0.078　0.098　0.118　0.137　0.157　0.177　0.196　0.216　0.235　0.255　0.275

104.2　108.7　112.7　116.3　119.6　122.6　125.4　128.0　130.5　132.8　135.0　137.1　139.1　140.0

( MPa )

( ℃ )

※ 弊社商品の耐久性を保証するものではありません。交換予定日につきましてはお客様の責任のもと過去の実績等で設定してください。

■ ホース交換お知らせメールサービスのご案内 〈 日本国内専用 〉
お客様にてホースの交換予定日などを予めご登録いただき、交換予定日が近づくと、自動的にメールでお知らせいたします。
弊社HP（ https://toyox-hose.com/service/exchange/ ）からご登録いただけます。
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 o
f 
th
e 
h
o
se
, 
ca
u
si
n
g 
le
ak
 a
n
d
 b
u
rs
t 
o
f 
th
e 
h
o
se
. 
B
e 
su
re
 t
o
 u
se
 a
 h
o
se
 n
ip
p
le
 w
h
ic
h
 h
as
 c
h
am
fe
re
d
 

　
　
　
　
　
  
  
  
  
  
co
rn
er
s 
( 
m
o
re
 t
h
an
 0
.3
R
 )
.

　
　
　
　
　
  
  
  
③
 W
h
en
 c
o
n
n
ec
ti
n
g 
th
e 
n
ip
p
le
 w
it
h
 t
h
e 
h
o
se
, 
d
o
n
't
 a
p
p
ly
 l
u
b
ri
ca
n
t 
to
 t
h
e 
h
o
se
 o
r 
n
ip
p
le
, 
w
ar
m
 t
h
em
 

　
　
　
　
　
  
  
  
  
 w
it
h
 fi
re
, 
o
r 
p
o
u
n
d
 t
h
e 
h
o
se
.

H
o
se
 C
la
m
p
 …
 M
ay
 c
au
se
 b
ro
ke
n
 h
o
se
 o
r 
re
m
o
va
l 
o
f 
n
ip
p
le
, 
an
d
 r
es
u
lt
ed
 l
ea
k 
o
r 
b
u
rs
t 
o
u
t 
o
f 
flu
id
, 
et
c.
, 
m
ay
 l
ea
d
 t
o

  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
 a
n
 a
cc
id
en
t 
in
vo
lv
in
g 
in
ju
ri
es
.

　
　
　
　
　
  
  
  
④
 N
ev
er
 u
se
 a
 s
te
el
 w
ir
e,
 e
tc
.,
 a
s 
a 
su
b
st
it
u
te
 o
f 
th
e 
b
an
d
.

　
　
　
　
　
  
  
  
⑤
 T
ig
h
te
n
 t
h
e 
b
an
d
 c
o
ve
ri
n
g 
th
e 
ce
n
te
r 
o
f 
th
e 
b
am
b
o
o
-s
h
o
o
t 
se
ct
io
n
 o
f 
th
e 
n
ip
p
le
, 
an
d
 t
ak
e 
ca
re
 s
o
 t
h
at
 t
h
e 

　
　
　
　
　
  
  
  
  
  
o
u
te
r 
la
ye
r 
o
f 
th
e 
h
o
se
 m
ay
 n
o
t 
b
e 
cu
t.
 

　
　
　
　
　
  
  
  
⑥
 A
ft
er
 a
tt
ac
hi
ng
 t
he
 b
an
d 
or
 c
ou
pl
in
g 
fit
ti
ng
, 
ch
ec
k 
th
at
 t
he
 c
on
ne
ct
io
n 
is
 s
af
e 
( 
no
 l
ea
k 
or
 r
em
ov
al
 o
f 
th
e 
fit
ti
ng
 )
.

　
　
　
　
　
  
  
  
⑦
 M
u
lt
ip
le
 fi
xt
u
re
s 
in
vo
lv
in
g 
tw
o
 o
r 
m
o
re
 b
an
d
s 
sh
o
u
ld
 b
e 
u
se
d
 o
n
 h
o
se
s 
o
f 
si
ze
 1
9
 m
m
 a
n
d
 l
ar
ge
r.

　
　
　
　
　
  
  
  
　
 A
ll
 b
an
d
s 
m
u
st
 b
e 
ti
gh
te
n
ed
 u
n
if
o
rm
ly
. 

　
　
　
　
　
  
  
  
⑧
 T
h
e 
sp
ec
ifi
ca
ti
o
n
s 
o
f 
th
e 
h
o
se
 b
an
d
s 
va
ry
 f
ro
m
 t
h
ei
r 
m
an
u
fa
ct
u
re
r 
to
 m
an
u
fa
ct
u
re
r.
 C
h
o
o
se
 o
n
e 
af
te
r

　
　
　
　
　
  
  
  
  
  
in
q
u
ir
in
g 
it
s 
m
an
u
fa
ct
u
re
r 
o
f 
d
et
ai
ls
.

③
 T
he
 li
fe
 o
f 
th
e 
ho
se
 c
an
 v
ar
y 
su
bs
ta
nt
ia
lly
 d
ep
en
di
ng
 o
n 
fa
ct
or
s 
su
ch
 a
s 
th
e 
ph
ys
ic
al
 p
ro
pe
rt
ie
s 
of
 t
he
 fl
ui
d,

 th
e 
te
m
pe
ra
tu
re
 

  
  
an
d 
flo
w
 r
at
e,
 a
nd
 f
re
qu
en
cy
 o
f 
co
m
pr
es
si
on
 a
nd
 d
ec
om
pr
es
si
on
. 
If
 a
ny
 o
f 
th
e 
fo
llo
w
in
g 
ab
no
rm
al
it
ie
s 
is
 f
ou
nd
 a
t 
th
e 
ev
er
y-
da
y'
s 

  
  
ch
ec
k 
up
 o
r 
th
e 
re
gu
la
r 
in
sp
ec
ti
on
, 
st
op
 u
si
ng
 t
he
 h
os
e 
im
m
ed
ia
te
ly
, 
an
d 
re
pa
ir
 i
t 
or
 r
ep
la
ce
 i
t 
w
it
h 
a 
ne
w
 o
ne
: 

  
  
1
. 
P
ro
bl
em
 w
it
h 
a 
ho
se
 a
ro
un
d 
fit
ti
ng
 …
 L
oc
al
iz
ed
 s
tr
et
ch
, 
cu
rv
at
ur
e,
 l
ea
ka
ge
 o
r 
ex
pa
ns
io
n,
 o
r 
le
ss
 d
ee
p 
in
se
rt
io
n 
in
to
 n
ip
pl
e 

  
  
2
. 
D
am
ag
e 
…
 L
ar
ge
 s
cr
at
ch
, 
cr
ac
k,
 o
r 
an
 i
nu
nd
at
ed
 r
ei
nf
or
ce
m
en
t 
la
ye
r.
 　
　
　

  
  
3
. 
In
te
rn
al
 d
am
ag
e 
…
 i
nt
er
na
l 
sw
el
lin
g,
 p
ee
lin
g,
 o
r 
fr
ic
tio
n 
da
m
ag
e 
( 
su
ch
 a
s 
w
he
n 
ho
se
 r
ei
nf
or
ci
ng
 m
at
er
ia
ls
 a
re
 e
xp
os
ed
 )
 

　
  
  
 (
 N
ot
e 
) 
If
 t
he
 i
nt
er
io
r 
da
m
ag
e 
oc
cu
rs
, 
fo
re
ig
n 
ob
je
ct
s 
pe
el
ed
 o
ff 
th
e 
ho
se
 o
r 
fr
ag
m
en
ts
 o
f 
th
e 
re
in
fo
rc
in
g 
m
at
er
ia
l 
m
ay
 m
ix
 

  
  
  
  
w
it
h 
th
e 
flu
id
. 
　

  
  
4
. 
O
th
er
 a
bn
or
m
al
 c
ha
ng
es
 (
 s
ti
ffe
ni
ng
, 
sw
el
lin
g,
 c
ra
ck
in
g,
 b
ul
gi
ng
, 
ad
so
rp
ti
on
 o
f 
th
e 
flu
id
 o
do
r,
 t
as
te
, 
or
 s
m
el
l,
 d
is
co
lo
ra
ti
on
 o
f 

　
　
   
th
e 
re
in
fo
rc
em
en
t 
la
ye
r,
 e
tc
. 
)

N
o
te
 :
 I
n
 t
h
is
 m
an
u
al
, 
th
e 
p
ar
ts
 w
ri
tt
en
 i
n
 b
o
ld
 a
n
d
 h
ea
d
ed
 b
y 
  
  
 r
ep
re
se
n
t 
w
ar
n
in
g,
 a
n
d
 o
th
er
 p
ar
ts
 

h
ea
d
ed
 b
y 
  
  
 r
ep
re
se
n
t 
ca
u
ti
o
n
s.

①
 T
o
 d
is
p
o
se
 o
f 
th
e 
h
o
se
, 
fo
llo
w
 t
h
e 
re
gu
la
ti
o
n
s 
o
n
 s
eg
re
ga
ti
o
n
 o
f 
w
as
te
s 
in
 y
o
u
r 
d
is
tr
ic
t.

 C
au
ti
o
n
s 
fo
r 
as
se
m
b
li
n
g 

S
to
ra
ge
 o
f 
th
e 
h
o
se
 a
s 
in
ve
n
to
ry

①
 A
ft
er
 u
si
n
g 
th
e 
h
o
se
, 
re
m
o
ve
 a
ny
 r
es
id
u
al
 o
b
je
ct
s 
in
si
d
e 
th
e 
h
o
se
.

②
 S
to
re
 t
h
e 
h
o
se
 a
t 
a 
p
la
ce
 w
h
ic
h
 i
s 
n
o
t 
ex
p
o
se
d
 t
o
 d
ir
ec
t 
su
n
sh
in
e 
an
d
 i
s 
w
el
l 
ve
n
ti
la
te
d
.

③
 A
vo
id
 s
to
ri
n
g 
th
e 
h
o
se
 i
n
 a
 c
o
n
d
it
io
n
 b
en
t 
ex
ce
ss
iv
el
y,
 t
w
is
te
d
, 
o
r 
b
en
t 
sh
ar
p
ly
. 
In
 p
ar
ti
cu
la
r,
 a
vo
id
 h
an
gi
n
g 
it
 o
n

  
  
a 
n
ai
l 
o
n
 a
 w
al
l 
to
 s
to
re
 i
t.

④
 S
to
re
 t
h
e 
h
os
e 
in
 a
 c
on
ta
in
er
 a
t 
a 
pl
ac
e 
w
h
ic
h
 i
s 
n
ot
 e
xp
os
ed
 t
o 
di
re
ct
 s
un
sh
in
e,
 h
as
 l
ow
 m
oi
st
ur
e 
an
d 
is
 w
el
l 
ve
n
ti
la
te
d.

  
  
If
 t
h
e 
h
os
e 
is
 n
ot
 s
to
re
d
 i
n
 a
 b
ox
, 
en
co
u
ra
ge
s 
bu
ild
-u
p
 o
f 
el
ec
tr
ic
 c
h
ar
ge
, 
at
tr
ac
ti
n
g 
d
ir
t 
an
d
 d
u
st
 t
o 
th
e 
h
os
e 
su
rf
ac
e.

  
  
T
h
is
 c
an
 c
au
se
 t
h
e 
h
o
se
 t
o
 b
ec
o
m
e 
d
ir
ty
 a
n
d
 u
n
h
yg
ie
n
ic
.

⑤
 D
o 
no
t 
st
or
e 
th
e 
ho
se
 o
ut
 o
f 
its
 b
ox
 a
nd
 n
ea
r 
ru
bb
er
 p
ro
du
ct
s.
 E
ve
n 
if 
it 
is
 n
ot
 t
ou
ch
in
g,
 t
he
 r
ub
be
r 
ca
n 
ca
us
e 
di
sc
ol
or
at
io
n.

S
to
ra
ge
 o
f 
th
e 
h
o
se
 a
ft
er
 u
se

2
0
.0
6
.1

W
ar
n
in
g

C
au
ti
o
n

In
d
ic
at
es
 t
h
e 
h
az
ar
d
o
u
s 
st
at
e 
w
h
ic
h
 m
ay
 c
au
se
 d
ea
th
 o
r 
h
ea
vy
 i
n
ju
ry
.

In
d
ic
at
es
 t
h
e 
h
az
ar
d
o
u
s 
st
at
e 
w
h
ic
h
 m
ay
 c
au
se
 l
ig
h
t 
o
r 
m
o
d
er
at
e 
in
ju
ry
 o
r 
d
am
ag
es
 

to
 p
ro
p
er
ti
es
.

 C
au
ti
o
n
s 
fo
r 
u
si
n
g 
th
e 
h
o
se
 

①
 E
ve
ry
-d
ay
's
 c
h
ec
k 
u
p
 …
 ●
 B
ef
o
re
 u
si
n
g 
th
e 
h
o
se
, 
ch
ec
k 
fo
r 
an
y 
ab
n
o
rm
al
it
ie
s 
fo
u
n
d
 i
n
 t
h
e 
ap
p
ea
ra
n
ce
 o
f 
th
e 
h
o
se
 

  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
( 
fla
w
 o
n
 t
h
e 
ex
te
ri
o
r,
 d
u
st
s 
o
n
 t
h
e 
su
rf
ac
e,
 w
as
te
s,
 e
tc
. 
).

②
 R
eg
u
la
r 
in
sp
ec
ti
o
n
 …
…
 ●
 B
e 
su
re
 t
o
 i
n
sp
ec
t 
th
e 
h
o
se
 o
n
ce
 a
 m
o
n
th
 o
n
 a
 r
eg
u
la
r 
b
as
is
 a
s 
lo
n
g 
as
 y
o
u
 u
se
 i
t.

●
 I
f 
an
y 
cu
t 
is
 f
o
u
n
d
 o
n
 t
h
e 
su
rf
ac
e,
 e
tc
.,
 o
f 
th
e 
h
o
se
, 
re
p
la
ce
 i
t 
w
it
h
 a
 n
ew
 o
n
e.
 O
r,
 t
h
e

te
ar
in
g 
m
ay
 d
ev
el
o
p
 f
ro
m
 t
h
e 
cu
t 
as
 t
h
e 
h
o
se
 i
s 
u
se
d
, 
le
ad
in
g 
to
 i
ts
 b
u
rs
t.

●
 W
h
en
 u
si
n
g 
st
ea
m
, 
b
e 
su
re
 t
o
 p
er
fo
rm
 r
eg
u
la
r 
in
sp
ec
ti
o
n
s 
an
d
 r
ep
la
ce
m
en
ts
 b
as
ed
 

o
n
 t
h
e “
C
o
n
d
it
io
n
s 
an
d
 s
er
vi
ce
 l
if
e 
( 
re
p
la
ce
m
en
t 
) 
gu
id
el
in
es
.”

 C
au
ti
on
s 
fo
r 
in
sp
ec
ti
on
 

 C
au
ti
on
s 
fo
r 
m
ai
n
te
n
an
ce
 a
n
d 
co
n
tr
ol
 

※
 T
h
es
e 
ca
u
ti
o
n
s 
co
n
ce
rn
 t
h
e 
p
o
ss
ib
le
 p
ro
b
le
m
s 
aff
ec
ti
n
g 
o
n
 s
af
e 
u
se
 o
f 
th
e 
h
o
se
 f
o
r 
a 
lo
n
g 
ti
m
e.
 

 C
au
ti
o
n
s 
fo
r 
d
is
p
o
sa
l 

 O
th
er
 c
au
ti
o
n
s 

①
 D
o
n
't
 t
o
u
ch
 t
h
e 
su
rf
ac
e 
o
f 
th
e 
h
o
se
 w
it
h
 b
ar
e 
h
an
d
 i
m
m
ed
ia
te
ly
 a
ft
er
 c
le
an
in
g 
th
e 
h
o
se
, 
o
r 
ac
ci
d
en
ts
 s
u
ch

  
  
as
 b
u
rn
 m
ay
 b
e 
ca
u
se
d
.

②
 I
f 
h
ea
te
d
 o
ve
r 
1
0
0
 d
eg
re
es
 c
en
ti
gr
ad
e 
w
it
h
 h
o
t 
w
at
er
, 
st
ea
m
, 
o
r 
a 
fu
rn
ac
e,
 t
h
e 
h
o
se
 m
ay
 b
ec
o
m
e 
n
eb
u
lo
u
s.
 B
u
t 
th
is

  
  
d
o
es
 n
o
t 
m
ea
n
 d
eg
ra
d
at
io
n
; 
th
e 
h
o
se
 w
ill
 r
es
to
re
 t
h
e 
o
ri
gi
n
al
 c
o
n
d
it
io
n
s 
if
 h
ea
ti
n
g 
is
 s
to
p
p
ed
 a
n
d
 s
o
m
e 
ti
m
e 
el
ap
se
s.

③
 B
ec
au
se
 "
 h
o
se
 m
at
er
ia
ls
 a
re
 h
ar
d
 t
o
 b
e 
re
m
o
ve
d
 w
h
en
 b
ac
te
ri
a 
an
d
 m
o
ld
 s
ti
ck
, 
p
le
as
e 
b
e 
ca
re
fu
l 
".
 

④
 T
h
e 
h
o
se
 i
s 
sh
ip
p
ed
 u
n
st
er
ili
ze
d
.

⑤
 I
n
 o
rd
er
 t
o
 r
et
ai
n
 p
re
ss
u
re
- 
an
d
 h
ea
t-
re
si
st
an
t 
p
er
fo
rm
an
ce
, 
th
e 
th
re
ad
s 
ar
e 
sp
ec
ia
lly
 b
ra
id
ed
 f
o
r 
re
in
fo
rc
em
en
t.

  
  
( 
If
 i
m
p
ro
p
er
ly
 c
u
t,
 t
h
e 
th
re
ad
s 
m
ay
 u
n
ra
ve
l 
an
d
 f
al
l 
o
u
t;
 h
an
d
le
 w
it
h
 d
u
e 
ca
re
.)

⑥
 W
h
en
 c
u
tt
in
g 
a 
h
o
se
, 
u
se
 a
s 
n
ew
 a
 c
u
tt
in
g 
b
la
d
e 
as
 p
o
ss
ib
le
 a
n
d
 m
ak
e 
su
re
 t
h
at
 t
h
e 
ed
ge
 f
ac
e 
o
f 
th
e 
h
o
se
 i
s 
cu
t 

 　
p
er
p
en
d
ic
u
la
rl
y.
 I
f 
it
 i
s 
n
o
t 
sq
u
ar
el
y 
p
er
p
en
d
ic
u
la
r,
 t
h
e 
h
o
se
 m
ay
 l
ea
k 
o
r 
b
ec
o
m
e 
d
is
co
n
n
ec
te
d
.

⑦
 B
e 
ca
re
fu
l 
n
o
t 
to
 d
am
ag
e 
th
e 
si
lic
o
n
e 
ru
b
b
er
 h
o
se
, 
as
 i
t 
is
 e
as
ie
r 
to
 c
u
t 
co
m
p
ar
ed
 t
o
 c
o
n
ve
n
ti
o
n
al
 r
u
b
b
er
 h
o
se
s.

⑧
 W
he
n
 u
se
d 
in
si
de
 t
an
ks
 f
or
 w
at
er
 h
ea
te
rs
, 
et
c.
, 
if
 t
he
 h
os
e 
co
m
es
 i
n
to
 d
ir
ec
t 
co
n
ta
ct
 w
it
h 
li
qu
id
 a
n
d 
is
 u
se
d 
fo
r 
st
ea
m
, 

 　
it
 m
ay
 d
et
er
io
ra
te
 a
n
d 
ho
se
 f
ra
gm
en
ts
 c
ou
ld
 c
on
ta
m
in
at
e 
th
e 
li
qu
id
. 
In
se
rt
 h
e 
ho
se
 i
n
to
 a
 p
ip
e,
 e
tc
. 

 　
so
 i
t 
w
il
l 
n
ot
 c
om
e 
in
to
 d
ir
ec
t 
co
n
ta
ct
 w
it
h 
th
e 
li
qu
id
.

　
 

T
o 
m
ak
e 
th
e 
be
st
 a
n
d
 s
af
e 
u
se
 o
f 
th
e 
h
os
e,
 r
ea
d
 c
ar
ef
u
lly
 a
n
d
 o
bs
er
ve
 t
h
e 
ca
u
ti
on
s 
d
es
cr
ib
ed
 i
n
 t
h
is
 m
an
u
al
.

O
r,
 y
o
u
 m
ay
 s
u
ffe
r 
in
ju
ri
es
 o
r 
d
am
ag
es
 t
o
 p
ro
p
er
ti
es
. 

IS
O

 1
40

01
 c

er
tif

ie
d

ht
tp
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w
w
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yo
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A
pp
lic
at
io
ns
 …
 ①
 T
O
YO
SI
LI
C
O
N
E 
ST
EA
M
 H
os
e 
( 
H
os
e 
&
 H
os
e 
A
ss
em
bl
ie
s 
) 
ha
ve
 b
ee
n 

   
   
   
   
   
   
   
   
  d
ev
el
op
ed
 a
nd
 m
an
uf
ac
tu
re
d 
fo
r 
ge
ne
ra
l i
nd
us
tr
ia
l a
pp
lic
at
io
ns
.F
or
 a
pp
lic
at
io
ns
 t
ha
t 
re
qu
ir
e 
at
te
nt
io
n 
to
 s
af
et
y,
 

   
   
   
   
   
   
   
   
  p
le
as
e 
co
nfi
rm
 in
 a
dv
an
ce
 b
y 
th
e 
us
er
. 

   
   
   
   
   
   
   
   
  N
ev
er
 u
se
 f
or
 im
pl
an
t 
or
 in
je
ct
io
n 
ap
pl
ic
at
io
n 
or
 o
th
er
 a
pp
lic
at
io
ns
 w
he
re
 t
he
re
 is
 a
 p
os
si
bi
lit
y 

   
   
   
   
   
   
   
   
  o
f 
th
e 
pr
od
uc
t 
pa
rt
ia
lly
 r
em
ai
ni
ng
 in
 t
he
 b
od
y.
 

   
   
   
   
   
   
   
   
  T
oy
ox
 m
ak
es
 n
o 
gu
ar
an
te
e 
of
 t
he
 a
da
pt
ab
ili
ty
 o
r 
sa
fe
ne
ss
 r
el
at
ed
 t
o 
su
ch
 a
pp
lic
at
io
ns
.

　
　
　
　
　
  
  
  
②
 T
hi
s 
ho
se
 i
s 
fo
r 
st
ea
m
 a
nd
 h
ig
h-
te
m
pe
ra
tu
re
 w
at
er
 u
se
. 
D
o 
no
t 
us
e 
ho
se
s 
fo
r 
fo
od
 o
r 
ch
em
ic
al
 c
le
an
in
g 
ap
pl
ic
at
io
ns
.

St
ea
m
( ～
14
0℃
 )

Hi
gh
-te
mp
er
atu
re
 w
ate
r( 
～
14
0℃
 )

蒸
汽

（
～

14
0℃

）
高

温
水

（
～

14
0℃

）

T
O

Y
O

S
IL

IC
O

N
E
 S

T
E
A

M
胶

管
使

用
说

明
书

使
用

前
请

务
必

阅
读

。

为
了

安
全

使
用

T
O

Y
O

S
IL

IC
O

N
E
 S

T
E
A

M
胶

管
的

注
意

事
项

 使
用

胶
管

前
及

使
用

时
的

注
意

事
项

 

使
用

压
力

 …

使
用

流
体

 …

许
用

弯
曲

 …

 组
装

胶
管

时
的

注
意

事
项

 

 注
）

文
中

的
底

部
划

线
的

文
字

部
分

表
示

  
  
  

警
告

，
其

他
底

部
未

划
线

的
部

分
表

示
  
  
  
注

意
。

 检
查

时
的

注
意

事
项

 

警
告

注
意

表
示

可
能

导
致

人
身

死
亡

或
重

伤
的

情
形

。

表
示

可
能

导
致

轻
度

或
中

度
伤

害
的

危
险

情
形

、
以

及
仅

可
能

引
发

物
品

损
坏

的
危

险
情

形
。

作
为

库
存

保
管

时

使
用

后
的

保
管

 维
护

、
管

理
时

的
注

意
事

项
 

 废
弃

时
的

注
意

事
项

 

 其
他

注
意

事
项

 

规
格

①
 废

弃
时

，
请

根
据

各
地

区
的

垃
圾

分
类

方
法

进
行

处
理

。

　
※

 如
果

疏
于

维
护

管
理

，
将

会
影

响
胶

管
的

长
期

、
安

全
使

用
。

20
.0

6.
1

使
用

用
途

 …
 为
了

充
分

发
挥

产
品

，
确

保
安

全
使

用
，

请
务

必
仔

细
阅

读
并

遵
守

本
说

明
书

中
的

注
意

事
项

。
如

果
不

遵
守

这
些

事
项

，
可

能
会

导
致

人
员

受
伤

或
物

品
损

坏
。

使
用

压
力

不
当

可
能

导
致

胶
管

破
裂

或
金

属
配

件
脱

落
。

③
 请

在
规

定
的

使
用

压
力

范
围

内
使

用
。

④
 胶

管
会

因
内

压
而

伸
缩

、
扭

曲
、

膨
胀

，
因

此
配

管
时

应
留

有
一

定
余

量
。

⑤
 加

压
时

，
请

缓
慢

开
、

关
阀

门
，

避
免

施
加

冲
击

压
。

使
用

流
体

不
当

可
能

会
导

致
胶

管
急

剧
老

化
、

破
损

、
金

属
配

件
脱

落
等

。
⑥

 请
绝

对
不

要
将

本
产

品
用

于
无

极
性

有
机

溶
剂

（
苯

、
甲

苯
、

己
烷

等
）

、
卤

化
烃

（
二

氯
甲

烷
、

三
氯

乙
烷

等
）

、
  

   
高

浓
度

强
酸

、
强

碱
、

矿
物

油
以

及
70

℃
以

上
的

动
、

植
物

油
。

⑦
 请

在
-3

0°
C

～
14

0°
C

的
温

度
范

围
内

使
用

本
产

品
。

⑧
 原

则
上

应
在

饱
和

蒸
汽

压
为

0.
3M

Pa
 (

 1
40

℃
 )

 以
下

，
胶

管
单

侧
开

放
的

蒸
汽

使
用

条
件

下
断

续
使

用
（

 连
续

使
用

最
多

8小
时

／
天

 ）
。

　
 请

勿
在

固
定

配
管

( 
两

端
连

接
 )

的
条

件
下

使
用

。
否

则
胶

管
的

使
用

寿
命

会
缩

短
。

⑨
 硅

橡
胶

具
有

高
透

气
性

、
易

吸
附

流
体

性
。

用
于

输
送

气
体

时
，

气
体

可
能

会
透

过
胶

管
而

从
胶

管
表

面
和

胶
管

　
 端

面
漏

出
。

另
外

，
用

于
输

送
带

臭
味

、
带

异
味

或
带

色
的

流
体

时
，

臭
味

、
异

味
或

颜
色

可
能

会
沾

到
胶

管
上

，
　

 敬
请

注
意

。

金
属

配
件

 …
T
O

Y
O

S
IL

IC
O

N
E胶

管
、

建
议

使
用

本
公

司
生

产
的

专
用

接
头

“
T
O

Y
O

C
O

N
N

EC
T
O

R
”

。
并

且
在

安
装

时
请

仔
细

阅
读

商
品

附
带

的
使

用
说

明
书

后
正

确
安

装
使

用
。

使
用

专
用

接
头

件
以

外
的

任
何

物
品

时
，

请
注

意
以

下
事

项
。

金
属

配
件

组
装

不
当

时
，

会
因

胶
管

破
裂

、
金

属
配

件
脱

落
等

而
导

致
流

体
喷

出
、

胶
管

弹
起

，
从

而
引

发
人

身
事

故
。

①
 使

用
的

接
头

金
属

件
及

胶
管

接
头

等
应

与
胶

管
尺

寸
匹

配
。

②
 胶

管
接

头
前

端
及

竹
节

部
位

的
尖

锐
表

面
可

能
会

损
伤

胶
管

内
管

、
导

致
泄

漏
或

胶
管

破
损

。
  

  
请

务
必

使
用

经
过

倒
角

（
0.

3R
以

上
）

的
接

头
。

③
 将

接
头

的
竹

节
部

位
插

入
胶

管
时

，
请

勿
在

胶
管

及
接

头
部

涂
抹

油
脂

类
，

也
不

要
用

火
烤

或
敲

击
胶

管
。

胶
管

夹
…

若
使

用
不

当
，

可
能

会
导

致
胶

管
断

裂
、

胶
管

从
接

头
上

脱
落

，
从

而
使

流
体

泄
漏

、
喷

出
，

引
发

人
身

事
故

。
④

 绝
对

不
能

用
铁

丝
等

代
替

胶
管

夹
。

⑤
 胶

管
夹

固
定

在
接

头
竹

节
部

位
中

央
，

请
注

意
不

要
损

伤
胶

管
外

层
。

⑥
 安

装
胶

管
夹

及
接

头
金

属
件

时
，

请
注

意
确

认
安

装
部

的
安

全
性

（
无

泄
漏

及
金

属
配

件
脱

落
）

。
⑦

 φ
19

以
上

的
胶

管
请

使
用

2个
以

上
的

胶
管

夹
进

行
多

处
固

定
，

并
均

匀
拧

紧
。

⑧
 胶

管
夹

的
规

格
因

生
产

厂
家

而
异

，
选

择
时

请
向

各
胶

管
夹

厂
家

咨
询

。

①
 使

用
前

的
检

查
 …

②
 定

期
检

查
 …

●
 使

用
胶

管
前

，
请

确
认

胶
管

的
外

观
有

无
异

常
（

外
伤

、
表

面
的

灰
尘

、
脏

物
等

）

●
 使

用
胶

管
期

间
，

请
务

必
每

月
进

行
一

次
定

期
检

查
。

●
 发

现
胶

管
表

面
等

有
划

伤
时

，
请

更
换

为
新

的
胶

管
。

否
则

会
在

使
用

过
程

中
因

裂
纹

不
断

扩
大

而
导

致
胶

管
破

裂
。

●
 使

用
蒸

汽
时

，
请

参
考

“
 使

用
条

件
和

寿
命

（
 更

换
 ）

参
考

标
准

 ”
，

务
必

定
期

进
行

检
查

和
更

换
。

胶
管

的
破

裂
等

因
素

可
能

会
缩

短
胶

管
使

用
寿

命
。

⑩
 请

勿
在

胶
管

最
小

弯
曲

半
径

以
下

使
用

，
也

不
要

强
行

弯
曲

、
折

弯
、

扭
曲

胶
管

后
使

用
。

⑪
 请

勿
在

胶
管

的
金

属
配

件
附

近
过

度
弯

曲
胶

管
使

用
。

④
 请

在
胶

管
装

箱
的

状
态

下
将

其
放

在
阳

光
直

射
不

到
、

干
燥

、
通

风
的

场
所

保
管

。
如

果
将

胶
管

放
在

箱
外

保
管

，
由

于
  
  

 胶
管

容
易

带
电

，
灰

尘
、

异
物

等
会

粘
到

胶
管

内
侧

，
导

致
胶

管
脏

污
。

⑤
 将

胶
管

放
在

箱
外

保
管

时
，

请
勿

将
其

保
管

在
橡

胶
产

品
等

的
附

近
。

即
使

胶
管

不
直

接
接

触
橡

胶
产

品
，

  
  
也

可
能

会
发

生
变

色
。

①
 使

用
胶

管
后

，
请

清
除

管
内

的
残

留
物

。
②

 请
将

胶
管

保
存

在
阳

光
直

射
不

到
、

通
风

良
好

的
场

所
。

③
 保

管
时

请
避

免
使

胶
管

过
度

弯
曲

、
折

弯
、

扭
曲

。
尤

其
不

能
挂

在
墙

壁
的

钉
子

上
保

管
。

①
 刚

用
热

水
清

洗
过

胶
管

后
，

请
勿

用
手

接
触

胶
管

表
面

。
否

则
会

导
致

烫
伤

等
事

故
。

②
 用

于
热

水
、

蒸
汽

、
加

热
炉

等
时

，
如

果
温

度
过

热
在

10
0°

C
以

上
，

胶
管

会
发

生
白

浊
现

象
，

这
并

非
变

质
。

  
  
停

止
加

热
，

经
过

一
段

时
间

后
则

会
恢

复
原

状
。

③
 胶

管
如

果
发

霉
或

生
菌

，
将

很
难

去
除

，
敬

请
注

意
。

④
 本

产
品

未
经

过
杀

菌
、

灭
菌

处
理

。
⑤

 为
保

持
耐

压
、

耐
热

性
能

，
加

强
用

的
丝

线
采

用
特

殊
的

编
织

方
式

。
( 

切
割

不
慎

时
，

丝
线

可
能

散
开

或
脱

落
，

　
 敬

请
注

意
。

)
⑥

 切
割

胶
管

时
，

请
尽

量
使

用
新

的
切

刀
，

并
注

意
使

胶
管

切
口

垂
直

。
不

垂
直

时
，

可
能

会
发

生
泄

漏
、

脱
落

等
。

⑦
 硅

橡
胶

胶
管

比
传

统
的

橡
胶

管
容

易
断

裂
，

因
此

请
注

意
不

要
将

其
划

伤
。

⑧
 如

果
用

于
烧

水
用

途
等

，
将

胶
管

直
接

浸
入

箱
内

的
液

体
中

使
用

蒸
汽

，
胶

管
会

发
生

老
化

，
　

 可
能

因
胶

管
碎

片
掉

落
造

成
异

物
混

入
。

使
用

时
请

在
胶

管
上

安
装

硬
管

等
，

避
免

将
胶

管
直

接
浸

入
液

体
。

胶
管

的
使

用
寿

命
受

到
各

种
因

素
的

影
响

，
例

如
流

体
的

物
理

性
质

、
温

度
和

流
速

以
及

加
压

和
减

压
的

频
率

，
而

发
生

较
大

的
变

化
。

在
作

业
前

的
检

查
或

定
期

检
查

中
，

若
发

生
有

相
当

于
以

下
征

兆
之

一
的

现
象

时
，

应
马

上
停

止
使

用
，

进
行

修
理

或
换

上
新

的
胶

管
。

1.
 接

头
附

近
有

异
常

现
象

・
・

・
局

部
的

拉
伸

、
弯

曲
、

泄
漏

、
溶

胀
，

插
入

连
接

接
头

太
浅

 2.
 有

无
外

伤
・

・
・

・
・

・
・

・
外

面
是

否
有

大
的

伤
痕

、
裂

缝
、

对
加

强
层

的
渗

水
 3.

 内
面

的
异

常
・

・
・

・
・

・
・

内
面

的
膨

胀
及

剥
落

、
磨

损
（

胶
管

加
强

材
料

的
露

出
）

  
  
 （

注
）

内
面

发
生

异
常

时
，

有
可

能
是

因
胶

管
的

剥
落

物
及

加
强

材
料

的
碎

片
混

入
到

流
体

中
。

 4
. 其

他
明

显
的

变
化

（
硬

化
、

膨
润

、
龟

裂
、

隆
起

、
流

体
的

臭
味

 /
 异

味
 /

 颜
色

吸
附

、
加

强
层

变
色

等
）

③
 

ht
tp

s:
//w
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1

4
0

0
1

认
证

2
3

①
 T

O
Y

O
S
IL

IC
O

N
E 

S
T
EA

M
胶

管
( 

胶
管

以
及

扣
压

品
 )

为
一

般
工

业
用

途
而

开
发

和
生

产
的

。
  

  
将

其
用

于
需

要
考

虑
安

全
性

的
用

途
时

，
请

用
户

事
先

进
行

确
认

其
后

再
使

用
。

请
绝

对
不

要
将

其
用

于
体

内
埋

植
、

  
  

体
内

注
入

或
部

分
会

残
留

在
体

内
的

用
途

。
  

  
本

公
司

不
保

证
与

该
用

途
相

关
的

适
应

性
及

安
全

性
，

并
不

对
此

负
任

何
责

任
。

 
②

 使
用

流
体

为
蒸

汽
和

高
温

水
。

请
勿

用
于

食
品

和
药

品
清

洗
用

途
。

T
h
e 
ra
n
ge
 o
f 
w
o
rk
in
g 
te
m
p
er
at
u
re
 i
s 
-3
0
 t
o
 1
4
0
 d
eg
re
es
 c
en
ti
gr
ad
e.

I.
D
.×
O
.D
.

W
or
ki
ng
 P
re
ss
ur
e（
 M
Pa
 ）

W
or
kin
g 
Pr
es
su
re（
 M
Pa
 ）

m
m

L
en
gt
h

m

M
in
.b
en
di
ng
 ra
di
us

m
m

C
o
d
e

TS
IS
TM
- 
 9

TS
IS
TM
-1
2

TS
IS
TM
-1
5

TS
IS
TM
-1
9

TS
IS
TM
-2
5

  
9
.5
×
1
6

1
2
.7
×
1
9
.5

1
5
.9
×
2
4

1
9
  
 ×
2
8

2
5
.4
×
3
5
.5

0
～
1
.0

0
～
0
.5

0
～
0
.3

0
～
0
.5

0
～
0
.5

0
～
0
.5

2
0

1
0

1
0

1
0

1
0

1
0
0

1
3
0

1
5
0

1
8
0

2
2
0

使
用

温
度

范
围

为
-3

0～
14

0°
C

。

内
径

×
外

径

使
用

压
力

（
 M

P
a 

）
使

用
压

力
（

 M
P
a 

）
m

m

定
尺 m

最
小

弯
曲

半
径

m
m

产
品

编
号

TS
IS
TM
- 
 9

TS
IS
TM
-1
2

TS
IS
TM
-1
5

TS
IS
TM
-1
9

TS
IS
TM
-2
5

  
9
.5
×
1
6

1
2
.7
×
1
9
.5

1
5
.9
×
2
4

1
9
  
 ×
2
8

2
5
.4
×
3
5
.5

0
～
1
.0

0
～
0
.5

0
～
0
.3

0
～
0
.5

0
～
0
.5

0
～
0
.5

2
0

1
0

1
0

1
0

1
0

1
0
0

1
3
0

1
5
0

1
8
0

2
2
0

□
 M
ax
im
um
 c
on
ti
nu
ou
s 
us
e 
is
 l
im
it
ed
 t
o 
8 
ho
ur
s/
da
y.

W
he
n 
us
ed
 fo
r 
1
 h
ou
r 
pe
r 
da
y

W
he
n 
us
ed
 fo
r 
2
 h
ou
rs
 p
er
 d
ay

W
he
n 
us
ed
 fo
r 
4
 h
ou
rs
 p
er
 d
ay

W
he
n 
us
ed
 fo
r 
8
 h
ou
rs
 p
er
 d
ay

Se
rv
ice
 li
fe 
( r
ep
lac
em
en
t )
 g
ui
de
lin
es
 *R
efe
re
nc
e 
va
lu
es

C
o
n
d
it
io
n
s

8
0
0
 o
pe
ra
tin
g 
da
ys
 (
 3
6
 m
o
nt
hs
 )

4
0
0
 o
pe
ra
tin
g 
da
ys
 (
 1
8
 m
o
nt
hs
 )

2
0
0
 o
pe
ra
tin
g 
da
ys
 (
 9
 m
o
nt
hs
 )

1
0
0
 o
pe
ra
tin
g 
da
ys
 (
 4
.5
 m
o
nt
hs
 )

* 
T
h
is
 t
ab
le
 d
o
es
 n
o
t 
sh
o
w
 g
u
ar
an
te
ed
 v
al
u
es
. 
* 
R
ep
la
ce
 h
o
se
s 
ac
co
rd
in
g 
to
 t
h
e 
ab
o
ve
 g
u
id
el
in
es
.

使
用

蒸
汽

（
 1

40
℃

、
0.

3M
Pa

 ）
时

的
寿

命
（

 更
换

 ）
参

考
标

准

□
 连

续
使
用
条
件

为
最
多
8小

时
／
天
。

1天
 使

用
1小

时

1天
 使

用
2小

时

1天
 使

用
4小

时

1天
 使

用
8小

时

寿
命

（
 更

换
 ）

参
考

标
准

 ※
参

考
值

使
用

条
件

工
作

天
数

80
0天

（
 3

6个
月

 ）

工
作

天
数

40
0天

（
 1

8个
月

 ）

工
作

天
数

20
0天

（
 9

个
月

 ）

工
作

天
数

10
0天

（
 4

.5
个

月
 ）

※
 该

表
并

非
保

证
值

。
 ※

 请
按

照
上

述
参

考
标

准
更

换
胶

管
。

S
te
am
 p
re
ss
u
re
/t
em
pe
ra
tu
re
 c
om
pa
ri
so
n
 t
ab
le

St
ea
m
 p
re
ss
ur
e

Te
m
pe
ra
tu
re

0
.0
2
0
　
0
.0
3
9
　
0
.0
5
9
　
0
.0
7
8
　
0
.0
9
8
　
0
.1
1
8
　
0
.1
3
7
　
0
.1
5
7
　
0
.1
7
7
　
0
.1
9
6
　
0
.2
1
6
　
0
.2
3
5
　
0
.2
5
5
　
0
.2
7
5

1
0
4
.2
　
1
0
8
.7
　
1
1
2
.7
　
1
1
6
.3
　
1
1
9
.6
　
1
2
2
.6
　
1
2
5
.4
　
1
2
8
.0
　
1
3
0
.5
　
1
3
2
.8
　
1
3
5
.0
　
1
3
7
.1
　
1
3
9
.1
　
1
4
0
.0

（
 M
P
a 
）

（
 ℃
 ）

蒸
汽

压
、

温
度

对
照

表

蒸
汽

压

温
　

度

0
.0
2
0
　
0
.0
3
9
　
0
.0
5
9
　
0
.0
7
8
　
0
.0
9
8
　
0
.1
1
8
　
0
.1
3
7
　
0
.1
5
7
　
0
.1
7
7
　
0
.1
9
6
　
0
.2
1
6
　
0
.2
3
5
　
0
.2
5
5
　
0
.2
7
5

1
0
4
.2
　
1
0
8
.7
　
1
1
2
.7
　
1
1
6
.3
　
1
1
9
.6
　
1
2
2
.6
　
1
2
5
.4
　
1
2
8
.0
　
1
3
0
.5
　
1
3
2
.8
　
1
3
5
.0
　
1
3
7
.1
　
1
3
9
.1
　
1
4
0
.0

（
 M
P
a 
）

（
 ℃
 ）

St
ea
m
 ( 
14
0°
C,
 0
.3
 M
Pa
 ) 
us
ag
e 
se
rv
ic
e 
lif
e 
( r
ep
la
ce
m
en
t )
 g
ui
de
lin
es

S
p
ec
ifi
ca
ti
o
n
s

2
3




