
1. トルク検査

2. 備考

規格はメーカーの仕様による。

校正会社○○○○

MEKAR-0000001NAME-0000001

名称当社管理No.

12345678

型名メーカー

1回目 良

2

1回目

2回目

MODEL-0000001

0123456
T18B12345678

20250101

検　査　成　績　書

担
　
当

管理番号
登録番号

MonotaRO  殿 検
　
印

ﾓﾉﾀﾛｳ

貴 社 管 理 番 号

合格判　定
ﾄﾙｸﾚﾝﾁ品 名

メ ー カ ー 名

太郎
貴 社 名

印

検査年月日06714322型 名

使　用　標　準　器

2025年1月1日

％ABCDEFG製 造 番 号 23.0 ℃ 55温度　　湿度

判定下限値 測定値

10.000 N･m

測定点 測定数

4回目

上限値
N･m2.000

3回目

4回目

5回目

1回目

N･m

良

良

良
良

2.000
2.000 N･m

1.942

良

良

N･m

2.000 N･m

2回目 良

6 N･m 3回目 良5.826 6.000 N･m 6.185 N･mN･m

4回目 良6.000 N･m

N･m

N･m

10.000

10.000 N･m

良

5回目 良6.000 N･m

10 N･m 3回目 N･m 良

2回目 10.000

N･m10.3099.709

良

5回目 良10.000 N･m

2.061 N･mN･m

6.000 N･m

2.000 N･m

6.000 N･m
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